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Huvudfoxen fO^son 

Pneumattscher Fadensttecker und Fadenverarbettunassyatem 

Die Erfindung betriffi elnen pneumatlschen Fadenstrecker gemaft Oberbegriff des An- 
spruchs 1 und ein Fadenverarbeltungssystem gemafc Oberbegrfff des Anspruchs 7. 

in dem Fadenveraibeitungssystem gemaB GB 14 69 533 ist stromab einer mit Schlupf 
arbaitenden Fadenllaftrvorrichtung und stomauf eines- Stricksystems einer 
Fladistrickmaschlne der pneumatische Fadenstrecker so angeordnet, dass der aus 
dem Ausblasende seines RohrkjBipers austretende Luftstrom der Fadentauftlchtung 
entgegengesetzt ist tn Ausblasnchtung Ist fn betrachtllchem Abstand vor dem Aus- 
blasende des Rohrkdipers ein zjrllnder mlt quer zur Fadenlaufrlchtung orientferter Zy- 
linderachse angeordnet, dessen Au&enumfang in etwa die Veriangerung der Achse 
des Rohrkdrpers tangiert Der aus dem Ausblasende entlang des Fadens austretende 
Luftstrom wlrd am AuBenumfang des Zyllnders von der vertangerten Rohrfcdrperachse 
weg abgelenkt, wobel er im Faden eine streckende Schlaufe bildet Die StnOmungs- 
rate und der Oruck des Luftstroms sind einsteMban Der pneumatische Fadenstrecker 
arbeitet kontlnuleriich. Er 1st ajuch in elnem Fadenvenarbeitungssystem mit einer 
Webmaschine brauchbar. Der klontinuiertlche Betrieb des pneumatischen Fadenstre- 
ckers resuftlert nlcht nur wegen des sich auf dem Zylfnder seftlich ausbreitenden Luft- 
. stroms in hohem Luftverbraucbjsondem der Faden kann In seiner Ruhephase durch 
die StrOmungsdynamik der Luftstremung beschSdlgt werden. Femer besteht die per- 
manente Gefehr> dass der am Ausblasende austretende Luftstrom vor dem Zylinder 
durch den Zwischenraum zwlsc^en dem Ausblasende und dem Zylinder abstremt so 
dass der Faden In dlesem Zwischenraum elne faische Schlaufe Widen kann, die sich 
leicht verh&ngt, oder auf dem Zylinder seltllch auswelcht, wodurch beim Strecken 
durch Zug der Textilmaschme der Faden reilien kann. 

Bel dem aus US 5 816 296 bekannten Fadenverarbeltungssystem mlt einer Webma- 
schine ist im Fadenlaufweg ein rohrartiges GebHde angeordnet, das der Faden durch- 
setzt In dem rohrartigen Gebitde sind zwei DQsen angeordnet, von denen die eine 
gegen die Laufrfchtung und die andera in Laufiichtung blast Die balden DQsen wer- 
den Qber Magnetventile in Abhangigkalt vom Operations2yklus der Webmaschine be- 
. : aufechlegt undfoder von der Druckvereorgung abgetrennt 
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HuYudfoxcn Kosson 

Ein pneumatlscher Fadenstrecker gemflft US 6 009 915 A arbeitet mit zwei unter ei- 
nem spitzen Winkel zuelnender aitoeitenden DQsen, urn elnen sich entspannenden 
Faden dutch Formen einer Schlaiife zu strecken. 

Der Erfindung liegt die Aufgabejzugrunde, einen pneumatlschen Fadenstrecker der 
eingangs genannten Art anzugeben, der baulich einfach ist und den Faden effektiv 
streckt. ralativ geringen Luflverbrauch hat, und kelne Gefahr for den Faden erzeugt. 
Femer 1st es Aufgabe der Erfiroiung, ein FadenverameKungssystem mit wenlgstens 
einem pneumatischen Fadenstrecker anzugeben, In dem der Fadenstrecker mit relatlv 
gerlngem Luflverbrauch arbeitet Ond keine Gefflhrdung fQr den Faden enaugt 

i 

Die gestente Aufigabe wind erfindtingsgemafi mit den Mericmalen des Anspruchs 1 und 
den Mericmalen des Anspruchs 7 gelOst 

i 

Da im Fadenstrecker die Luftstrom-Abienkflache einer Qbergangslose und sefflich be- 
grenzte Veriangerung der innerwand des FQhrungskanals ist, wird im Wesentltchen 
die gesamte Energle des Luftstroms zum Strecken des Fadens genutzt Anteile des 
Luftstroms kflnnen vor der Abtenkflache nlcht ungenutzt seltllch verschwfnden. Es 
entsteht elne relativ laminare Strtmung, die den Coanda-Effekt optima! aussplelt. In 
dem sle an der Ablenkflache haftet und den Faden von der Rohrkflrperachse seffllch 
in die Schlaufe zleht und demit den Faden streckt, sofem der Faden 2u diesem Zeit- 
punkt nachgeben solfte. Die seitiiche Begrenzung der Abtenkflache vermeidet Druck- 
luftverluste und wirkt im Sinne finer effektiven und definlerten Kontrolle des Fadens 
bei der Schiaufanblidung. 

Im Fadenverarbeftungssystem wind durch die Umsteilung der StrOmungsrate oder des 
Drucks des Luftstroms entlang der Ablenkfiache zwlschen wenigstens zwei unter- 
schiedfichen Ntveaus und in Zuordnung zum OperationszykJus der Textilmaschlne 
nlcht nur der Luftverbrauch reduziert. sondem vor allem in Ruhephasen des Fadens 
die Gefahr einer Fadenbaschadlgung durch die Strflmungsdynamlk der Luftstrdmung 
minlmlert Bei dem niedrigen Niveau ist die mechanlsche BeJastung fQr den Faden 
unkrttisch. Das hohe Niveau wlrd in Zuordnung zum Operationszyklus der Textilma- 
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schine dann elngestein, und nur z^itwetee. wenn eine zusatzllche Stneckwirkung durch 
den pneumatlachen FadenstrecKer fur eine ordnungsgemafie FadenJaufeteuerung 
erfordertlch ist 



Bautlch einfach ist im Fadenstrecjker die Luttstom-AblenWlache mit dem Rohrkorper 
einstQckig. Es wlrd dadurch keine' separate Halterung far die Ablenkflache benfitigt 

Zweckma&ig wird die Veriangeruhg nach Art einer Haffpipe ausgeolldet, die beidseitig 
von FGhrungswanden begrenzt Is t, so dass der Luftstrom, sobald er der Ablenkflache 
foigt. sauber gefQhrt wird, und auch der Faden in kontroMierter Weise in die strecken- 
de Schlaufe verformt wird. ; 

Die Seitenwande kOnnen ausgeljiend von der LuftstromablenkflSche divergieren Oder 
konvergieren Oder auch zueinander parallel vertaufea Sie solKen voneinander so weit 
beabstandet sola dass der Faden be! gestnecktem, normaiem Fadenlauf die Seiten- 
wande nlcht korrtaktiert ! 

i 

Herstellungstechnlsch einfach ist die Veriangerung aus einer Ubertflnge des RohrkOr- 
pers geblldet, die in Lflngsrichtwig aufgeschnitten wind, so dass sich die Rohrwande 
nach autten biegen bzw. Offnen jund die ganze OberfSnge zu einer Selte der Rohrkfir- 
perachse wegbfegen lassen. 

Zum Fadenstrecker gehfirt In dlr Kommunikation mit der Druckversorgung ein Ver- 
steHglled, mit dem die Stremunjgsrate bzw. der Druck des entfang der Ablenkflache 
eizeugten Luftstroms zwischen mindestens zwei unterschiedlichen Einsteliwerten um- 
steiien asst. zweckmfiGigerwelse femgesteuert, so dass der Fadenstrecker nur dann 
einen signHIkanten Streckeffekt!lm Faden eraeugt wenn dieser Effekt fQr die Faden- 
laufsteuerung benfltigt wird. In Phasen, in denen kefn Strackefftekt benfitigt wird, z.B. 
in einer Ruhtphase des Fadens. wird auf dem ntedrigen Niveau gearbeltet, bei dem 
die LuftstrtJmung ausrelchend schwacb ist und keine schadtiche Wirkung auf den Fa- 
den nimmt Wurde namlich In der Ruhephase des Fadens mit unvermlnderter Strd- 
mungsrate Oder unvermlndertejn Druck geblasen, dann fiefte sich nicht vermeiden, 
dass der Faden In der StrSmung tanzt und durch die StrOmung aufgel&st wird Oder 
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30^ *„ Roh-V^r odcr die frWertdttch. schU^end KortaKfert und berchMlgt 
wird. i 

,n dem Fadenverameitungssystem 1st in der Kommunikation des Fadenstreckers ; mit 
der DmcWufWersorgung wenlgstens ein Verstellglled mit einem elektrischen Stallan- 
trteb enthalten. vorzugsweise dri Magnetventfl. urn zwischen mlndestens zwel unter- 
schiedlichen Nlveaus der Stromiihgsrate bzw. des Drucks umzustellen. Die Operation 
des Fadenstieekers lasst steh auf diese Welse abhangig von dem OperationszyWus 
der Textilmaschine steuern. Dial Slgnale. die die Umstellung zwischen den Niveaus 
bewirken. warden Qber eine Signaiverbindung ubertragen, und zwar entweder von el- 
nerSteuervomchtung der TexUlmaschine Oder des Fadenliefergerats. Oder aus einem 
Kommunikationssystem. in das <jie Textilmaschine und/oder das Fadenliefergerflt ein- 
geglledert ist (sind). Im Faile eines Kommunikationssystems, Z.B- elnes Datenbus- 
systems (CAN oder dgl.). ist ottmals ein Steuerkasten vorgesehen, aus dem unter- 
schieditehe Funktlonseinhelten angesteuert oder uberwacht werden. Die Slgnale zum 
Betatigung des Stallantriebs des Fadenstreckers kflnnen vorzugsweise aus diesem 
zentralen Steuerkasten abgeleitAt werden. z.B. mlttels elnes Nachrichten ubersetzen- 
den Prozessors. ! 

Wird mit der Textilmaschine ein gemustertes Produkt hergestellt, z.B. in einer Web- 
maschine mil Schusstaden unteirschledllcher Quatitaten oder Fartoen In mehreren Fa- 
denkanafen. oder In einer Strickmaachlne mit mehreren Stricksystemen. dann Ist as 
zweckmSBig. die Einrichtung so auszubiiden, dass sie den Fadenstrecker abhangig 
vom Muster zwischen den Nlveaus umstallt Dies bedeutet, dass beisplelsweise nur 
der Fadenstrecker eines akfivlerteh Fadenkanals auf dem hohen Stromungsraten- 

y. : oder Daicknlveau operiert, wahrlend die Fadenstrecker In den nicht aktivlertan Faden- 
-I kanaien passlviert slnd oder nur auf dem niedrigen Niveau operieren. Der Fadenstre- 

• cker elnes aktivlerten Fadenkanals kann von der Elnrtchtung darOber angepasst an 
den OperationszyWus der Texfilmaschine in diesem Fadenkanal zwischen den hchen 
und niedrigen Niveaus umgeatellt werden. Das hohe Niveau wird z.B. Jewells dann 
eingestellt. wenn durch eine zusatzllche Fadenstreckung vemindert werden soil, dass 
' sich zeitwelse der Faden zu sehr entspannt wird, oder urn einer Komponente der Tex- 
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tHmaschine durch erhflhten Fadenzug zu asslstieren, die zur ordnungsgemaRen 
Funktion voiObeigehend elnen stflrkenen Zug Im Faden braucht 

i 
t 

In elnem Fadenverartoeitungssystem mlt einer GreiferachDtzenwebmaschine kann die 
Elnrichtung so ausgebildet sein, dass die starke StrOmungsrate Oder der hohe Druck 
in dem Fadenstreckerjeweils dann bei elnem Elntragvorgang zeitwefse elngesteilt 1st, 
wenn der Bringergneifer die Fadenspitze Qbernimmt, und/oder dfe Fadenspitze an den 
Nehmergreifer Obergibt und/odejr der Elntragvorgang beendet win! In den andenen 
Phaaen des Elntregvorgangs wind hingegen das nledrige Niveau elngesteilt, wail dann 
efn slgnifikanter Zug Im Faden sjcher Gbersetzt 1st Die Umstellung wird von der Eln- 
richtung m'rttels Signalen vorgenommen, die bestimmte DrehwInkeJ Oder -bereiche 
der Hauptwelle der Grelferechoteenwebmaschine in den vorerwShnten Operations- 
phasen repnasentienen. 

in elnem Fadenverarbaitungssysjtem mlt einer QreiferschQtzenwebmaschtne mlt meh- 
reren, webmusterabhangig abwechselnd aktivlerbaren Fadenkandlen 1st in jeden Fa- 
denkanal ein pneumatischer Fadenstrecker vorgesehea Die Etnrichtung 1st so ausge- 
bildet, dass sle die Stremungsrdke Oder den Druck Jewells dann auf das niedrlge Ni- 
veau umstellt wenn der Fadenkana! mlt diesem Fadenstrecker nlcht aktMert ist und 
der Faden z*B. In einer Ruhephase verharrt Dies erfolgt vorzugswelse mittels Signa- 
len, z.B. abgeleitet von der Stelierung elnes Fadenselektors, die den wenigstens el- 
nen nlcht aktivierten Fadenkanaj reprasentleren. 

OpKmale Ergebnisse warden mlt dem gesteuerten pneumatlschen Fadenstrecker er- 
ztelt, wenn der j^|^^^^^^p b des F qdenll efergerats im Fadenlautweg funkti- 
onell mlt einem stattanaren/Tforaigswete^ Borstenbramsring komblniert 

wird. der im Fadenllefergerflt ein Abzugsende einer staHonaren Speichfcrtrommei 
kontaktseit Der Borstenbremsrfng erzeugt etna retativ konstante, gerlnge Grundspan- 
nung im Faden, der der Fadenstrecker ein© zusStzliche Zugbefastung Oberiagert. und 
zwar auf dem nledrigen Niveau; gar nlcht oder nlcht slgnrflkant, hingegen auf dem ho- 
hen Niveau slgnffikant Der Borstenbremsring verhlndert auch, dass sich der Faden 
gegebenenfalls stromauf der geblldeten Schlaufe bis zurQck auf die Spelchertrommel 
entspannen kann, was die dort bereitgehaltenen Fadenwfndungen gestert warden. 
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AusfQhrungsformen das Erflndungsgegenstandes warden anhand der Zeichnung er- 
lautert. E9 zeigen: 

> 

Fig, 1 elne schematische'Gesamtansicht eines Fadenveraitoeftungssystems, 

wobei mehrere DetaHvailanten angedeutet slnd, 

* 

Rg. 2 einen Teillangsschrjiltt eines pneumatischen Fadenstreckers, und 

I 

Fig. 3 eine Ansicht des Fadenstreckers von Fig. 2 von der llnken Selte. 

Ein fadenverarbeltendes System! S in Fig. 1 umfasst u.a. eine Texfflmaschlne R, bei- 
spiefsweise elne GrelferschQtzenwebmaschine Oder auch elne Strtckmaschine, we- 
nigstens ein FadenliefergerSt F} und einen pneumatischen, gesteueiten Fadenstre- 
ckerT im Fadenlaufweg stromal; des Fadenliefergenats. 

Die am Belspie? einer GrelferschotzenwebmascWne erteuterte TexBlmaschine R be- 
sitzt ein Webfach O und antreiboare Bringer- und Nehmergreifer B # N zum Bntragen 
wenigstens eines Fadens Y, Y1 aus wenigstens einem Fadenkanaf. Der Brfngengreifer 
B Ubemlmmt die Fadenspltze itp einer Bntrag- und Factenselektorvorrichtung 2 und 
zteht den Faden bis in die MrttQ des Webfaches D, wo er die Fadenspitze in einem 
Bereich 1 an den Nehmergretfef N Oberglbt, der den Faden dann gflnzllch durch das 
Webfach zieht und den Eintrag beendel 

Das FadenBef ergerat F weist ein GehSuse 3 mtt einer station&ren Speichertromme! 4 
auf, der der Faden Y mittels eines Wickeielementes 5 in aufeinanderfolgenden Win- 
dungen zugefiihrt wird. An einem Gehauseausteger 6 1st eine Abzugsdse 7 positto- 
niert Femer ist am Gehauseausleger 6 eine Fadenbremse A in Form eines, vonwgs- 
weise weichen, Borstenbremsringes 8 gehaitert, die ein Abzugsende 9 der Speicher- 
trommel 4 von auften und entgegen der Abzugsrtchtung des Fadens kontaktiert. 

Oar pneumatlsche Fadenstrecker T weist ein Gehause 10 und einen in Richtung des 
FadenlaulWeges veriaufenden Rohrkdrper 11 auf, der entgegengesetzt zur Fadenlauf- 
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richtung elne settlich gekrOmmt abgebogene Veriangerung 12 besitzt Die Detallaus- 
bildung des Fadenstreckers T wird spater anhand der Fig. 2 und 3 ertflutert Am Ge- 
hause 10 ist e!n Anschluss l3^vorgesahen ( der mlt elner Druckversorgung P far 
Druckluft verbunden Oder vertolndbar 1st Eine EInrichtung mlt elnem Strfimungsraterv 
oder Druckeinstellglied 14, z.B. !elnem Magnetvenffl mft elnem elektrischen Stellan- 
trieb M (z.B. einem Schaltmagneten Oder elnem Proportlonafmagneten), dient zum 
Umstelten der Strflmungsrate bzw. des Drucks zwischen mlndestens zwei verschie- 
denen Einsteliwertea Die Umstellung wind mit der EInrichtung H femgesteuert vorge- 
nommen durch Slgnale, die Qber eine Slgnalverbindung 15 entweder von elner Steu- 
ervorrlchtung C des FadentiefergefSts oder einer Steuervorrichtung CU der Textilma- 
schine R oder einem Kommunikationssystem K stammen. Im Falle eines Kommunika- 
tionssystems K, in welches dasj FadenfiefergerSt F und die Texfilmaschine R einge- 
glledert sind. kann eln zentraler Steuerkasten CB vorgesehen setn, in dem aus Nach- 
rlchten in dem Kommunikationssystem K (z.B. ein CAN-Bussystem) die Signale fQr 
den Stellantrieb M ganertert warden. Das hohe Niveau und das nledrtge Niveau slnd 
nominal einstellbar. Das niedrige Niveau Ist zwecfcmasigerwelse so gewahlt, dass der 
Faden kaum oder t^artn^j^cjl bejpstet wird. Das hohe Niveau ist so eingestellt, 
dass der Faden eine j^ugbeiastung durch einen Luftstrom erfShrt und 

entiang der Veriangerung 12 aus dem geraden Fadenweg in 
eine seftMche Schlaufe L abgelektf und dabel von stromab her gestrackt wird. 

1m Fafie der GrerferschOtzenwebmaschine 1st es zweckmaBig, das hohe Strfimungs- 
raten- oder Drucknlveau zettwefjse genau dann efnzustallen, z.B. in AbhSngigkelt vom 
abgegriffenen Dnehwinkel der Hiauptwelle der GreiferschOtzenwebmaschlne, wenn der 
Bringergrelfer B dfe Fadenspltze Gbemimmt, und/oder sobald der Bringergreifer B die 
Fadenspftze an den Nehmergceifer N Oberglbt, und/oder schlle&Iich am Ende des 
Eintragvorganges. Dazwischen- operiert der Fadenstrecker T auf dem nledrlgen Ni- 
veau. 

Wenn. wie hauflg der Falf, die Grelferschutzenwebmaschine R mlt mehreren Faden- 
kandlen (Faden Y, Y1) arbeltet, dann ist Jedem Fadenkanal ein pneumatlscher Fa- 
denstrecker B zugaordnet Zus&tzllch Ist die EInrichtung H, die fQr die Steuerung der 
Fadenstrecker T verantwortilch ist, so ausgebildet. dass si© den Fadenstrecker eines 
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nlcltt aWIvierten Fadenkanals euf das niedrtge SWmungsraten- oder Drucknlveau 
einstellt. Die Einrichtung H kannj alien Fadenstreckem gemeinsam zugeordnet sein, 
oder es wird far jeden Fadenstrecfker eine enteprechende Einrichtung H vorgesehen. 

In analoger Weise wird eine Strickmaschine in fhren FadenkanSlen mit pneumati- 
schen Fadenstreckem T der hteii gezeigten Art ausgestattet, und ist eine Einrichtung W 

vorgesehen. rnit der die Fadenstrecker in Abhangigkeit vom Operationszyklus der 
Strickmaschine zwischen untersjehledllchen Stramungsraterv und Drucknh/eaus ge- 

steuert warden. j 

j 

Gem&a Fig. 2 deflnlert der gerade Rohrkdrper 11 elnen Luftstrom- und FadenfQh- 
rungskanal 20. Die LuftstrSmun^ wird Qber eine im Gehfiuse 10 untergebrachte, nicht 
nflher dargesteltte Dtiseneinrichtung aus dem Anschluss 13 entgegen der Fadenlauf- 
richtung erzeugt Die Verfflngenjing 12 bildet eine von der gedachfen Veriangerung 
der Rohrkdrperachse seltfich konvex weggebogene Luftetrom-Ablenkflache 19, die 
beidereeits durch Fuhrungswanjie 17 begrenzt wird. Diese Ausblldung wird herstel- 
lungstechnisch elnfach z.B. dadjurch reallstert, dass der RohrkOrper 11 mlt einer der 
Vertangerung 12 entsprechendejn Oberiange gefertlgt und dann die Oberiange bis zu 
einem Ansafz 16 langs aufigesthnitlen wird.. Dann warden die RohrwSnde zu den 
FOhrungswanden 17 auseinandfer gebogen und wird die Vertflngerung 12 in die ge- 
krtimmte Form gebracht. Die inriewander der FQhrungswSnde 17 kOnnen innensefflge 
Phasen 18 besitzen oder abgerundet sein t urn dem Faden nlcht gefShrtich zu werdea 
Die FQhrungswSnde 17 derlm (^rundzug IMtirmigen Veriangerung 12 kOnnen ausge- 
hend von der AbtenkflSche 19 cHvergieren oder konvergieren oder auch parallel ver- 
laufen. Der Fadenstrecker T aijbeitet mit dem sogenanrrten Goanda-Effekt Das be- 
deutet* dass die entlang des FOhrungskanals 20 gerichtete, relativ laminare Luftstrt- 
mung an der Ablenkfiache 19 haftet und dleser folgt und dabei den Faden (wle In Fig. 
1 angedeutet) in die Schlaufe ti verformt und streckt, sofem der Faden gerade unter 
niedrlger Eigenspannung steht.J |n Fig. 3 Ist angedeutet dass sich der Abstand zwi- 
schen den FOhrungswdnden 17)allmahlich verbreitert, 

Altemafiv kennte der Rohrkflrper 11 mft seiner Veriangerung 12 auch ebi Kunststoff- 
Formtell, z.B. eln Spritzgussteil.* seln. 
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Das in Fig. 1 gezeigte Strdmungsraterv und Druckeinsteliglled 14 1st zweckmSSiger- 
welse ein schnell ansprechendeaipneumatlsches Nlagnetventil. Die Dflsenvorrichtung 
im GehSuse 10 ist 2weckmaSigerwelse eine sogenannte EjektordQae, die in den Rg. 
1 und 2 den Luftstrom nach links richtet, und dabei auch Luft aus dem rechten Ende 
des GehSuses 10 mit ansaugen ijann. Im Fadenlaufweg stromab des Fadenstreckers 
kflnnen welter©, den Fadenlauf ? Qberwachende oder kcntrollierende Einrlchtungen 
vorgesehon sein, wie dies bei CprerferschGtzenwabmaschinen konvcntloneJIer Stan- 
dard ist 



'02 03/12 TIS 20:58 FAX +46 3^29 S00 IRU AB 

•MS 321 29800 



Qon 



10 

[PatentansprQche 



1. Pneumatischer Fadenstneeker«(T) ( fnsbesondere fQr eine Gceiferwebmaschlne (R> 
odereine Strickmaschine, mit einem im Wesentlichen geraden Rohrkfirper (11), der 
ein mit einer DaicWuftversorgunff(P) kommunizierendes Ende und diesem abgewandt 
efn Ausblasende aufwelst und elnen Faden- und Luftstrom-FGhrungskanal (20) defi- 
nlert, und mit elner vor dam Ausblasende in etwa angrenzend an eine gedachte Ver- 
langerung der Rohrkdrperachse kngeordnete Uiftstrom-Ablenkflfiche (19). die In Aus- 
blasrichtung aus dam Ausblasende gekrOmmt von der Rohrkdrperachse weg gebogen 
1st, dadurch gekennzelctmet. cjass die Luftstrom-AbtenkflSche (19) eine Qbergangs- 
lose, seftlich begrenzte Vertangerung der Innenwand (20) des Ftihrungskanals ist 

; 
i 

2. Pneumattscher Fadenstrecker nach Anspruch 1. dadurch gekennzelchnet, dass 
die Luftstrom-Ablenfdlfiche (19) mft dem Rahikflrper(H) elnstQcWg Ist 

i 

3. Pneumatischer Fadenstreckei? nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzelchnet, 
dass die Luftstrom-Ablenkflache (19) in der nach Art einer HaHjripe ausgebildeten 

Vertangenjng (12) angeordnet und beidseitlg von Filhoingswanden (17) begrenzt ist. 

i 

4. Pneumatischer Fadenstrecker nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dass 
der Querschnitt der Vertangerung (12) annahemd U-fdrmlg 1st mit Seitenwflnden (17), 
die von der Luttstrom-FDhrungsfiache (19) ausgahend divergleren Oder konvergieren 
Oder parallel vertaufen. 

5. Pneumatischer Fadenstrecker nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dass 
die Vertangerung (12) aus einer Oberiange des RohrkSipers (11) dunch Aufschnoiden, 
Aufblegen der RohrwSnde nach auSen und Wegbiegen der Oberlflnge zu elner Selte 
der Rohrkdrperachse geblldet ist. 

6. Pneumatischer Fadenstrecker nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet dass 
in der Kommunikatlon mit der Druckversorgung (P) wenfgstens ein, vorzugsweise 
fernsteuerbares, Versteilglied (34, M) enthalten ist, mit dem die Strfimungsrate bzw. 
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der Druck elnes antlang der Luffetrom^AttenWiaehe (19) erzeugten Luftatroms eln- 
steNbar und/oder zwischen mtndestens zwel unterschledlichen Elnsteliwerten umstell- 
barist 



7. Fadenverarbeltungssystem (S), mit einer fadenverbrauchenden TextHmaschine (R); 
tnsbesondere einer GreiferschoizenwabTTiaschine Oder elner Strickmaschine, we- 
ntgstens einem Fadenliefergerat jF), und wenlgstens elnem stromab des Fadenllefer- 
gerats im Fadenlauftveg angeorctyiaten pneumatischen Fadenstrecker (T), watcher ei- 
nen mil einer Druckluftversorgung (P> kommunizierenden Fuhrungskanal und ein ge- 
gen die Fadenlauftichtung weisehdes Ausblasende aufweist, vor dem in AusbJasrich- 
tung eine Luftstrom-AMenkflach4 (19) angeortinet 1st, entiang der der Faden mit ei- 
nem Luftstrom aus dem geradem Laufweg in eine Schlaufe auslenkbar 1st, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine Elnnchtung (H) zum UmsteBen der Stremungsnate Oder 
des Drucks des Luftstroms anting der Ablenkflache (19) zwischen wenlgstens zwei 
unterschledlichen Ntveaus und in Zuordnung zum Operationszyklus der Textilmaschi- 
ne (R) vorgesehen 1st 

i 

8. Fadenverarbeltungssystem n^h Anspnjch 7, dadurch gekennzeichnet, dass in 
der Kommunlkation mit der Druckfunversorgung (P) wenigstena eln Sfcnfimungsraten- 
Oder Diuckverstellgiied (14) mit einem etektrischen Stellantrieb (M), vorzugswelse ein 
Magnetventil, vorgesehen ist, ind dass zwischen dem Stellantrieb (M) und einer 
Steuervorrfchtung (CU)der TexJBImaschine (R) und/oder des Fadenllefergerats (F) 
und/oder einem Kommunikatlonssystem (K) des Fadenvenarbeltungssystems (S), vor- 
zugsweise mit einem zentralen Steuerkasten (CB) Innerhalb des Kommunikations- 
aystems, eine Slgnaivert>fndung;(15) vorgesehen 1st 

9. Fadenverarbeltungssystem notch Anspruch 8 # gekennzeichnet durch eine vom 
Muster des in der TextHmaschine (R) hergestellten Produkts abhangig umsteilbare 
Elnnchtung (H), die pneumaflsbhen Fadenstreckem (T) in mehreren Fadenkanaien 
gemeinsam zugeordnet ist 

10. Fadenverarbeltungssystem; nach Anspruch 8 V gekennzeichnet durch eine ab- 
hangig vom Operationszyklus 'der TextHmaschine In einem Fadenkanal abhangig 
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umstellbare Einrichtung <H) t die elnem pneumatiebhen Fadenstrecker <T) eines Fa- 
denkanals zugeordnet iat 

11. Fadenverarbeitungssystem riach wenigstens einem der AnsprGche 7 bis 10. da- 
dureh gekennzeichnet, dass In einem Fadenverarbeftungssystem (S) mit einer 
Grefferschotzenwebmaschine (RJ mlt der anrichtung (H) die Strdmungsrate Oder der 
Druck jeweits bei einer FadenQbemahme durch den Brtngergralfer (B) und/oder bei 
der Fadenflbergabe vom Brlngergreifer (B) an den Nehmergrelfer (N) und/oder am 
Eintragende auf das hohe Niveau umstellbar 1st, voizugswelse mlttels Slgnalen, die 
den Drehwinket der GrelferschQtzenwebmaschine bei der FadenQbemahme und/oder 
der FadenQbergabe und/oder bejm Efntragsende reprisentteren. 

12. Fadenverarbeftungssystem pach wenigstens einem der AnsprOche 7 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, dass Jin einem Fadenverarbeftungssystem (S) mlt einer 
Grefferschotzenwebmaschine (fjt) mit mehreren, wabmusterabhSnglg abwechselnd 
aktivierbaren Fadenkanfllen jedem Fadenkanal eln pneumatischer Fadenstrecker (T) 
zugeordnet 1st, und dass mit der Einrichtung (H) die Strflmungsrate oder der Druck for 
den pneumatlschen Fadenstredker (T) eines nlcht akttvierten FadenkanaJs auf das 
niedrige Niveau umstellbar 1st, yorzugsweise mfttels Signalen, die wenlgstens elnen 
nicht akMvierten Fadenkanal (Y, Y1) reprSeentlerm 

13. Fadenverarbeitungssystem 'nacft wenlgsten einem der AnsprOche 7 bis 12, da- 
durch gekannzelchpet^dass def ppeumatis^e^u^ gesteuerte Fadenstrecker (T) 
funktlonell mlt einem s^onArerff^a^swelsQ^^hen Borstenbremsring (8) kom- 
blniert 1st oder im Fadenliefer^erat (F) eln Abzugsende (9) einer statlonfiren Spei- 
chertrommel (4) kontaktieit 
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Zusammenfasaung 

In einem pneumatlschen Fadenstrecker (T) fOr elne Greiferechteenwebmaschlne o- 
der elne Strickmaschlne bfldet die zum Auslenken des Fadens (Y, Y1) vorgesehene 
Luftstrom^Ablenkflache (19) elne] Qbefgangslose Veriangening (12) der Innenwand 
des geraden FQhrungskanals, dunch den der Faden laufL In elnem F8denverarbel- 
tungssystem (S) 1st eine EtarichtJmg (H) zum Umsteilen der Stremungsrate Oder des 
Orucks des Luftstroms entlang der Abtenkflache (19) des pneumataschen Fadenstre- 
ckers (T) zwlschen wenfgstens zvjrei unterschiedfichen Ntveaus und fn Zuordnung zum 
Operationszyklus der TexUlmast4ine voigesehen. 



(Fig. 1) 



